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Patent&nmeldung und Gebrauohsmusterhilf sanmeldung. 

"PaBf orm-Sattel" und"Verfahren zur Herstellung eines absolut passenden Sattels" 

Firma das trekking, Wandern mit Pf erden, GmW +Cq Eg 
8671 Lichtenberg, Rehherghaus 

Zweok der Erf indung soli eein, den bisher so koaplizierten Bau eines Sattels zu 
erleichtern, das Gewicbt von ihm zu reduzieren, die Kosten zu aenken und vor alien 
Dingen einen maBgerechten Sitz des Sattels fiir das Pferd und den Reiter zu gara»*ior^. 
tieren, 

Reit sattel werden in den verschiedensten AusfUhrungsarten vonrendet.Die gesamte 
Form und die Sitzf lache werden hauptsaohlich von dem Sattelgerust=3attelbaum, 
das aus Holz, Stahl, Kunst&toff usw. sein kann, bestimmt. Zum besseren Sitz ward 
der Sattelbaum dann mit entsprechendem Material (meist Leder) iiberzogen und ab- 
gepolstert. Durch die f est en Konturen und Formen des Satt.elbaumes ist es aber - 
leicht moglich, daB verschiedene Reiter die einen odey anderen Sitzbesqhwarden 
haben, well der Sattel nicht korpergerecbte MajBe aufweist, 

Diesen Nachteil bebt das nur ganz .wenig verwendete Sitzkissen auf 9 da es keinsn 
Sattelbaum eingearheitet bekcnmst.ijind somit vollflachig auf dem PferdekiJrjaep *uf- 
liegt. Das Reitergewicht kann so nicht abgeleitet werden und es entatehen dadv^ob 
meist die gefurohteten Satteldrlicke (besonderp lideprist). 

Neuerdings gibt es auch reine Kunststaff sattel, die die Form dap tfolicben Sports 
sattel haben, -jedoph ohne Sattelbaum ausgestattet eind. Sie werdeg aus Polyure- 
than hergestellt und haben den Nachteil, daB das Material zum Sitzen nicht guns* 
tig isib (zu grpBe Haftung) und es sich nicht unbedingt korperfreundlich (Warme- 
ableitung) zeigt. legen deij Durchbiegefahigkeit kann der Sattel auch hu? bei be<- 
stimmten Pf erden angewendet werden und pafit nicht ttberall gleich gift. 

Es 1st die Aufgabe der Erf indung, einen leichten, gut sitzenden und bequejjien, 
aber auch gleichzeitig preisgttnstigen Sattel zu schaf fen und ein Yerfahren auf- 
zuzeigen, bei dem man die Terwendung der herkomm] ichen Sattelbaume, Polsterungen 
usw. wegfallen lassen kann, aber trotzdem nooh den , fUr Pferd und Reiter, Sitz 
am Sattel erhalt. 

Der Grundauf bau eines solohen PaBformsattels besteht aus einem mehrschichtigem 
Material (1) (z.B. Leder, Kunststoffolien, Verbundmaterialien, Textilien usw.), 
das zunachst lose auf einander liegt und nur an besiimmten Stellen zusammenge- 
naht, -gewchweiBt oder -geklebt usw. wird. (Naht stellen a (2);) 
Bevor man die speziell zugeachnittenen Hateriallagen endgOltig schlieBt, bringt 
man in die notwendigen Hohlraume (3) eine aus elastisohen Material bestehende 
Lufthttlle (4) ein. Ein notwendiges Luftventil (5) bringfi'man an einer nicht sto% 
renden Stelle wieder aus. Dann legt man den PaBf ormsattel auf das Pferd und 

409824/0071 B1 »** * 



BNSOOCID: <DE 2259376A1_I_> 




t 2259376 
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pumpt auf herkoamliche teise soviel Luft in die Lufthiille, daB gerade die Telle 
dea Pferderlickena frei sind, welch e besonders empfindlich sind. Sollte nun der 
Baiter nach dam Auf sitzen aerken, daB sein Gewicht den Pafiformsattel m den kri- 
tisohen Stellen wieder auf das Pferd driickte, puapt er einfaoh den Sfcttel wieder 
nach oben. Auf diese Art und Weise kann er genau das richtige MaB fUr den Pferde- 
rUokan (6) (den jeweiligen) und fUr sich einstellen. Duroh die Luftpelsterung 
entsteht ein herrlich welches Sitzen und bei diesaa Prinzip kann lie Material 
ruhig Leder herangezoften werden, so daB die Waraeableitung von Korper dee Rei- 
ter8 gttnstlg 1st. Das gleiche Aufpuapen zur Sohonung des Pferdertickens (6) kann 
natUrliah aithentsprechenden Hohlr&umen sum Re iter bin vorgenaaaen warden, so 
daB dart die Sitzflache (7) aasgepolstert wird. Auoh ist das bei der Knielage 
gut abglich (8) ubw. An Stelle von EinzellufthUllen konnen auch ganze HUH en - 
gebilde verwendet werden 9 so daB dann nicht so viele Luftventile verwendet 
warden aUssen. 

Dieses Herstellungsverf ohren kann aber nocb einfach abgewandeit warden. An Stel- 
le der inter sohlecbt abzudichtenden Luft nimmt aan sioh bartend en oder auf- 
sohauaenden Kunststoff. lie hart die jeweiligcn PolBterung ... sein poll, kann 
aan ait Mange und Hartegrad der einzelnen Kunststof fe leicbt steuem. Auch ist 
ea aftglich, bei den verschiedenen Holraumen, je nach Anforderung, untarsobied- 
liohe funststoffe einzuspritzen. L&Bt aan nun nocb zusatzlich verschiedene Ka- 
n*la (9) zwtohen der linken und recbten Halfte des Battels bestehen, so bekcnat 
aan nach Einspritzen des Kun^toffes sogar nocb einen "Sattelbaua ia Sattel", 
Oder bei entspreobender Gestaltung der Hohirauae auch nocb zusatzlich sine 
Sitzflache fUr den Reiter, die dann Uber dea Pferderiicken liegt. 
Auoh bierbei konnen die zeitlichen Unterschiede bei dea Einspritzen des Kunst- 
stof fas und die verschiedenen Hartegrade eine entscbeidend wicbtige Rolle spie- 
ien* z.B* kann der Battelbaua nach unten bin aus einea sehr vlel htoteren Mate* 
rial beatfchan und aan kann es , bevor aan die anderen Polster anbringt, auahar- 
ten las sen, 1st das dann gas oh eh en, sohauat aan ait einea weicheren Material die 
Sitzflache ftir den Reiter oben darauf , wobei aan ihn sogar nocb wahrend des Auf- 
seb&uaens aufsitzen lassen kann. So wird die Sitzflache dann ia ausgeschauaten 
Zustand ein absolut ideales Mftfi fUr den Reiter haben. 

B ei entsprechendem Aufbau des aebrschichtigen Materials kann duch die Lufthiil- 
le ganz wagf alien und aan spritzt den Kunststoff direkt ein. 

Auoh konnen Ito Steigbtigelrieaen, Satteltaschen einzelne Eleaente (1o) 9 wie Ha* 
ken, Osen usw., oder zur groBaren Steifigkeit oder dgl. in die Hoblrauae ait ein- 
gelegt warden, so daB sia dann ait dea Kunststoff feat verbunden sind. 
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Patentaameldung und Hilfsgebrauchsmusteranmeldung 
"PaBformsattel 11 und "Verfahren zur 7 erstellung eineis absolut passenden Sattels" 

Sntoutzanspriiche 

1) PaBformsattel, gekennzeichnet durch loses zugeschittenes, me^rschich- 
tiges Material (das sp'ater die Form des Sattels gibt) (1), das, an be- 
stimmten Stellen fiir entsprechende Zwecke Nahtstellen (2) aufweist und 
bo sich zwischen diesen Nahtstellen Hohlraume (3) bilden konnen. 

2) PaBformsattel nach Ansprudh 1, dadurch gekennzeichnet, daB in den Hohl- 
raumen auch Lufthiillen (4) eingebaut werden konnen, und die Hohlraume 
und auch die Lufthiillen unterfcinander verbunden sein konnen. 

3) Verfahren zur Herstellung eines PaBformsattel a nach Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB*9ie Hohlraume oder Lufthiillen sich hartender 
oder auf schaumender Kunststoff gespritzt oder in die Lufthtillen Luft ge- 
pumpt wird. 

4) Verfahren zur Herstellung eines PaBformsattels nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Sattel wahrend des Einspritzens des Kunststoffes 
oder des Einpumpens der Luft am Pf erd oder am Reiter oder bei beiden 
gleichzeitig angepaBt werden kann und so die ideale Form gefunden wird. 
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Patentanmeldung "PaBformsattel" und "Verfahrsn zur Herstellung eines absolut 
passenden Sattels. 

Zeichnung " 
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